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(54) Druckmaschlne mit Mehrplatien-Plattenzyllnder 



(57) Eine Druckmaschlne, insbesondere elne Rol- 
lenrotatjons-Offsetdruckma8chine mit einem eine erste 
Druckplatte (20a) urtd eine zweite Druckplatte (20b) tra- 
genden Plattenzylinder (3, 13), wobei der Plattenzylin- 
der (3, 13) einen Zylinderkorper (27) mit einer AuBen- 
oberflache (25) und eine in eine Wemmposition und eine 
Freigabeposition bewegbare gemeinsame Klemmvor- 
richtung (5, 15) zum FestWemmen der Dnjckplatten 



(20a, 20b) auf dem Plattenzylinder (3, 13) umfasst, 
zeichnet sich aus durch eine nana der KJernmvorrich- 
tung (5, 15) angeordnete AndrOckleiste (4, 14), die In 
erstes Segment (4A) zum Andrucken und Halten der er- 
sten Druckplatte (20a) auf dem Plattenzylinder (3, 13) 
und ein zweites Segment (4B)zum Andrucken und Hal- 
ten der zwerten Druckplatte (20b) auf dem Plattenzylin- 
der (3, 13) umfasst, wobei das erste Segment (4A) urv 
abhangig von dem zweiten Segment (4B) bewegbar tsL 
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Beschreibung 

[0001] Die vorliegende Erfindung betrifft eine Druck- 
maschine, insbesondere eine Rolienrcrtations-Offset- 
druckmaschine, mit einem eine erste und eine zweite 
Druckplatte tragenden Plattenzylinder gemafc dem 
Oberbegriff von Anspruch 1. 

[0002] In Doickmaschinen wird eine endlose Materi- 
al bahn, zum Beispiel Papier, bedruckL Ein Plattenzylin- 
der der Druckmaschine tragt dabei eine flache Dnjck- 
piatte, zum Beispiel eine Offsetdruckplatte, die auf dem 
Zylinder in bekannter Weise festgeklemmt oder in son- 
stiger Weise arretiert wird. Ein zu druckendes Bild wird 
durch Farbe erzeugt, die von der Druckplatte auf das 
Papier Cbertrsgen wird. In Offsetdnjckmaschinen Gber- 
tragt die Platfe zunachst Farbe auf ein Gummituch und 
dann auf das Papier. 

[0003] Die US 5.248,093 offenbart einen Bnplatten- 
Plottenzyiinder mit einem Arretiermechanismus, wel- 
cher ein Befestigen der einzelnen Platte ermoglicht 
[0004] Die US 5.678,487 offenbart einen Arretierme- 
chanismus, welcher in Verbindung mit einer AndrucMei- 
ste zum Befestigen einer einzelnen Platte an einen Eln- 
platten-Piattenzyiinder verwendet wird. 
[0005] Diese Patente berGcksichtigen jedoch nicht 
die Notwendigkeiten fur groGe Zeitungsdruckmaschi- 
nen und sonstige Doickmaschinen, bei denen es wGn- 
schenswert sein kann, mehr als eine Druckplatte axial 
8uf dem Plattenzylinder beabstandet vorzusehen. 
[0006] Bei diesen Druckmaschinen sollte jede Druck- 
platte axial ausgerichtet werden konnen, d.h. bezugiich 
des Plattenzylinders und jeder der anderen Doickplat- 
ten korrekt position ierbar sein. Bei den in den obtgen 
Paten ten beschriebenen Bnpjatfc^Zylindersystemen 
kann die Platte ausgerichtet werdenjndem der Platten- 
zylinder bezugiich des BedoickstofTa bewegt wird. Hier- 
bei bieibt das Problem einer unabhangigen Regtsterein- 
stellung unberucksichtigt. 

[0007] Da ruber hinaus ermdglichen die vorstehend 
genanrtten Dokumente keine unabhangige Plattenent- 
nahme an einem Mehrplatten-Zylinder. 
[0008] Es 1st eine Aufgabe der vorliegenden Erfin- 
dung, eine Druckmaschine mit einem mehrere Druck- 
platten tragenden Plattenzylinder zu schaffen, welcher 
die una bhang ige Entnahme jeder einzelnen Druckplatte 
ermdglicht, wahrend die anderen Druckplatten reglster- 
haltig auf dem Zyfinder verbleiben. Eine zus§tzliche 
oder alternative Aufgabe der vorliegenden Erfindung ist 
es, eine Druckmaschine mit einem Mehrplatten-Zylin- 
der zu schaffen, welcher eine unabhangige Registerein- 
stellung jeder einzelnen Platte ermdgGcht. Ein weiteres 
alternatives oder zusatzliches Ziel der vorliegenden Er- 
findung ist die Bereitstellung eines einfachen Verfah- 
rens zum Aufbringen von Druckplatten auf einen Mehr- 
platten-Plattenzyiinder. 

[0009] Diese Aufgabe wird durch die Merkmaie der 
Anspruche 1 und 10 geldst Wertere Merkmaie der Er- 
findung sind in den Unteranspruchen enthalten. 



[001 0] GemaB der Erfindung umfasst eine Druckma- 
schine einen mehrere Druckplatten, beispieisweise 
zwei, drei, vier oder mehr Druckplatten, tragenden Plat- 
tenzyiind r (nachfblgend auch Mehrplatten-Plattenzy- 

5 linder genannt), der ein n Zyiinderkorper mit einer Au- 
fcenfleche und eine PlattenkJemmeinrichtung, z. B. eine 
Klemmschiene oder Klemmleiste, umfasst, die sich in 
eine zuruckgezogene oder eingefahrene klemmende 
Steiiung und eine ausgefahrene, die Piattenenden frei- 

10 gebende Steiiung bewegen lasst, wobei die Klemmein- 
richtung sic h in der ausgetahrenen Steiiung vorzugs- 
weise radial Qber die Auftenflache des Plattenzylinders 
hinaus erstreckt u nd in der eingefahnenen Steiiung zum 
Befestigen der erst en un d der zwejten Druckplatte auf 
der AuGenumfangsflache des Plartanzyiin^enT ; dient 
Die Druckmaschine umfasst weiterhin eine Andnjcklei- 
ste neben der Klemmvomchtunq. w obei die AndrucWei- 
ste mindestens ein erstes Segment zum Andrucken und 
Halten der ersten Druckplatte auf dem Plattenzylinder 

20 und ein zweites Segment zum Andrucken und Harten 
der zweiten Druckplatte auf dem Plattenzylinder ein- 
schfieBt, und das erste Segment unabhangig vom zwei- 
ten Segment bewegbar ist 

[001 1] Durch die segmentierte Andnjckleiste mit un- 

26 abhangig voneinander bewegbaren Segmenten kann 
eine einzelne Platte des Mehrplatten-Zylindera entnom- 
men werden, wenn ein Segment der Andnjckleiste ein- 
gefahren ist Die anderen Ptatten konnen wettemin von 
den anderen Segmenten gehalten werden, die in einer 

3a Festhalteposrtion Oder -steiiung positioniert sein kon- 
nen. Dadurch kfirmen mit ledigjjch eine r eiriz^rMj!^ 
rmeir^^ fur den Plattertzyfirxtef die 

Platten dennoch voilig unabhangig voneinander errt- 
nommen werden, wodurch die Kompiexitat und di Ko- 

35 sten des Mehrplatten- Plattenzylinders erheblich verrin- 
gert werden, da keine separate Klemrnvorrichtung fur 
Jede der Druckplatten bendtigt wird. 
[0012] Vorzugsweise umfasst der Plattenzylinder 
mindestens einen den einzelnen Druckplatten jeweils 

<o zugeordneten Registerstift, so dass die Druckplatte In 
einer axialen Richtung korrekt ausgerichtet werden 
kann. Indem die vorliegende Erfindung eine Entnahme 
jeder einzelnen Platte ermdglicht und daher eine Ein- 
stellung der Registerstffie zulasst, wird in vorteilhafter 
Weise eine unabhangige Ausrichtung jeder einzelnen 
Platte ermoglicht. 

[001 3] Vorteilhatterweise kdnnen die Stifte am Zylin- 
der von aufien manuell eingestelit werden, wenn die 
Klemrnvorrichtung sich in der ausgefahrenen Steiiung 
so befindel 

[0014] Der Plattenzylinder kann vorteilhaftarweise 
auch mindestens ein Federelementzum Einspannen V- 
ner Vorder- und/oder Hinterkante einer Druckplatte um- 
fassen. 

55 [0015] Die Andnjckleiste kann eine Vielzahl unabhan- 
gig voneinander vorzugsweise pneumetisch betatig ba- 
rer Kolben zum Bewegen der unterschiedlichen Seg- 
m nte umfassen. Die Andnjckleiste wirkt vorzugsweise 
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auf die Hinterkante der Druckplatt , die auf der Wemm- 
vorrichtung gehalten wird. Die Vorderkante der Drvck- 
platte wird vorzugsweise auf d em Plattenzylinderkorp r 
gehalten. 

[0016] GemaS der Erfindung umfasst ein Verfahren 
zum Entfemen von Druckplatten von einem eine in elne 
eingefahrene klemmende Stellung sowie eine ausge- 
fahrene Freigabesteliung verfahrbare gemeinsame 
Klemrnleiste aufweisenden Mehrplatten-Plattenzylin- 
der, der mindestens eine erste Druckplatte und eine 
zweite Druckplatte tragt, folgende Verfahrensschritte: 
Kontaktieren der ersten Druckplatte mil einem zugeord- 
neten ersten Segment der AndrucWeiste, wenn dtej§&* 
meinsams Wemrnleiste-in der ausgefahrenen, d. h. der 
~ nicht4demmenden Position ist, wahrend die zweite 
Druckplatte dutch das zugeordnete zweite Segment der 
AndrucWeiste nicht kontaktiert wird; Bewegen der ge- 
meinsamen Klemmleiste in die zuruckgezogene Positi- 
on, d.h. in eine Position, in der die Drtickplattenenden 
festgeklemmt und die Druckplatte auf dem Plattenzyiin- 
der befestigt ist und ein Ende der zweite n Druckplatte 
freigegeben ist; sowie Entfemen der zweiten Druckplat- 
te vom Piattenzylinder. 

[0017] Durch Herstellen eines Druckkontakts zwi- 
schen dem zugehorigen Segment der AndrucWeiste 
und der ersten Druckplatte, kann die erste Druckplatte 
sich nicht vom Platte rtzylinder losen und wird auf die- 
8em registemaltig fixiert, wahrend die Klemmvomch- 
tung sich in der ausgefahrenen Stellung befindet. Daher 
kann die zweite Druckplatte unabhangig von der ersten 
Druckplatte abgenommen werden, selbst wenn belde 
Platten eine gemeinsame Klernrnvorricntung hatwi*. 
[0013] Das vorfiegende Veriahren kann ferner ein 
Wegbewegen aller Segmente der Andruckleiste von der 
Zyiinderoberflache nach dem Bewegen der.geiiiejrjsa- 
men Klemmvorrichtung umfassen. 
[001 9] Das Abnehmen der Druckplatte kann ein Dre- 
hen des Piattenzyiinders um etwa eine Umdrehung be- 
inhaiten. Die zweite Kante bzw. das zweite Ende der 
zweiten Druckplatte kann dann entnommen werden. 
Die Entnahme der zweiten Kante kann durch RQckfuh- 
ren des ersten Segments zum Beruhren der ersten 
Druckplatte und Ausfahren der Klemmvorrichtung in der 
Weise unterstutzt werden, dass das zweite Ende der 
Druckplatte durch die vorzugsweise radial a us der Zy- 
linderoberflache herausfahrende Klemmvomchtung de- 
form! art wird. 

[0020] Falls gewunscht, kann ein der zweiten Platte 
zugeordneter Registerstift dann manuell eingestellt 
werden, beispielsweise durch axiales Verschieben des 
Registerstifts. 

[0021] Wahrend die erste Druckplatte vom ersten 
Segment gehalten wird, kann eine neue Oder dieselbe 
zweite Druckplatte auf dem Piattenzylinder angebracht 
werden. Die zweite Platte kann angebracht werden, in- 
dem eine Vorderkante der Druckplatte in einen in der 
Peripherie des Piattenzyiinders gebildeten Schlitz ein- 
gefuhrt wird. Die Vorderkante kann mil dem zweiten 



Segment in den Schlitz gekiemmt warden, und die 
Klemmvorrichtung kann In ihre eingefahrene Stellung 
bewegt werden, wodurch die Vorderkante der zweiten 
Druckplatt und die erste Druckplatte arretiert werden. \ 
5 Alle Segmente der Andruckleiste werden im Anschluss * 
daran vom Zylinder wegbewegt und der Zylinder wird 
um etwa eine Umdrehung gedreht, so dass die neue 
zweite Platte sich um den Zylinder wickelt. Die Klemm- 
vorrichtung wird dann in die ausgefahrene Stellung be- 
io wegt, wobei das der ersten Druckplatte zugeordnete 
Andruckieistensegment die erste Druckplatte festhalt 
Das zweite Segment druckt jm Anschluss daran vor- 
zugsweise die Hinterkante der zweiten Platte in dem zu- 
gehorigen Schiiiz der KJemmvorrichliing und tbcert an- 
ts schlieGend die Druckplatte Im Bareich der Hinterkante 
auf dem Piattenzylinder, so dass die Hinterkante von der 
Klemmvorrichtung gehalten werden kann, die hierzu 
eingefahren wird. Sowohl die erste als auch die zweite 
Platte werden dadurch festgeharten. Alle Segmente der 
20 Andruckleiste werden danach von den Druckplatten 
wegbewegt und die Druckmaschine ist bereit zum Druk- 
ken mit einer neuen Oder neu ausgerichteten zweiten 
Platte. 

[0022] Vorzugsweise tuhrt der Piattenzylinder vier 
25 Platten mit stch, die jeweils unabhangig voneinander 
auswech8eibar sind. Wenn beispielsweise die zweite 
Platte ausgewechselt werden sell, werden die dritte und 
die vierte Platte in gleicher Weise wie die erste Platte 
gehalten. 

30 [0023] Die Merkmale der vorliegenden Erfindung wer- 
den in derfolgenden Beschreibung bevorzugter Ausfuh- 
rungsformen in Zusammenhang mit den beigefugten, 
nachfolgend aufgefuhrten Zeichnungen naher erlautert 
[0024] Es zeigen: 

35 

Fig. 1 eine schematische Seitenansicht einer Off- 
setdruckmaschine gemafc der vorliegenden 
Erfindung; 

40 Fig. 2 eine perspektivische Ansicht eines Piattenzy- 
iinders gemafi der vorliegenden Erfindung, 
bei dem die Platten nicht angebracht sind; 

Rg. 3 eine detailliertere Seitenansicht des Platten- 
45 zylinders mit Klemmvorrichtung; 

Rg. 4 eine detailliertere Seitenansicht der Klemm- 
vorrichtung, die hier vom Piattenzylinder ab- 
genornmen ist; 

50 

Rg. 5 eine Querschnittsansicht der Klemmvorrich- 
tung von Rg. 4 durch Schnitt A-A; 

Rg. 6 eine Querschnittsansicht der Klernrnvorrich- 
55 tung von Rg. 4 durch Schnitt B-B; 

Rg. 7 eine detailfiertere Seitenansicht der Andruck- 
leiste von Rg. 1, und 
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Fig. 8 ine Schnittansicht der Andruckleiste mit ver- 
schiedenen Segmenten. 

[0025] Fig. 1 zeigt eine Offsetdruckmaschine 10 zum 
Bedrucken iner Bahn 1 aus Material wie beispielswei- 
se Papier. Die Bahn 1 durchlauft einen von zwei Gum- 
mituchzyiindem 2, 12 geformten Spalt. Auf die Gumrni- 
tuchzylinder sind beispielsweise axial entnehmbare hul- 
senformige Gumfratucheraufgebracht Ein erster Mehr- 
platten -Platte nzylinder 3 kontaktiert den Gummituchzy- 
linder 2, und ein zweiter Mehrplatten-Plattertzyiinder 13 
kontaktiert den Gummituchzyfinder 12. Bahn 1 kann ei- 
ne Vielzahl unabhangiger Bahnen umfassen, die axial 
zwischen den Gummituchzylindem nebeneinander lie- 
gen, z. B. in Abstand zueinander gefGhrt sind und auf 
beiden Seilen bedaickt warden konnen. Platten auf 
Plattenzylinder 3 konnen daher Faroe von einem Farb- 
werk erhalten, wobei das Bild auf den Gummituchzylin- 
der 2 und von dfesem auf eine erste Serte der Bahn 1 
Obertragen wird und die Piatten auf dem Plattenzylinder 
13 uber den Gumrnituchzylinder 12^ein,BiW3ufeine 
zweite Seite der Bahn 1 aiifbringen/[^Ha11^^^^pr 
S3 hateine gemeinsame KlerrnivonlcWiing 5nmme%- 
|5flgen aller P^ der Plat- 

" fenzylinder 13 hat eine gerneinsame Klemmvorrichtung 
15. Eine segmentierte Andruckleiste 4 dient zum An- 
drucken bzw. zum Hineindrucken und Hallen der Platten 
in einen axial verlaufenden Spalt 6 in der Aufiertflache 
des Platte nzylinders 3, und eine segmentierte Andruck- 
Jeiste 14 dient zum AndrOcken,d.h. Hineindrucken, und 
Hatten von Platten in einen axial verlaufenden Spalt 16 
des Plattenzylinders 13. 

[0026] Fig. 2 zeigt eine perspektivische Ansicbt des 
Plattenzylinders 3 mit einer sich axiaJ zwischen vier un- 
terschiedlichen Piattenbereichen 3a, 3b, 3c und 3d er- 
streckenden gemeinsamen Klemmvorrichtung 5. Die 
Platte 20a und die Platte 20b konnen In den Piattenbe- 
reichen 3a bzw. 3b befestigt warden. Zwei wertere Plat- 
ten konnen euch fur die Abschnitte 3c und 3d vorgese- 
hen werden. Die Platte 20a und die Platte 20b kdnnen 
axial durch die Wechselwirkung der Registertochungen 
22a, 22b mit dem auf der Wemrnvorrichtung 5 befindii- 
chen Regisferstrft ausgerichtat werden, wie nachste- 
hend nfiher beschrieben 1st Die Platte 20a hat eine Vbr- 
derkante 23 und eine Hinterkante 24, die vorzugsweise 
gebogen sind. 

[0027] Fig. 3 zeigt eine Querschnitts- bzw. Seitenan- 
sicht des Zylinders 3, der eine AuGenflache 25 aufweist 
Die^ WeinmvcTri 5 1st zwischen einer graven 

eingefahrenen Stellung und einer ausgefahrertenrStef-' 
lung bewegber, was durch Bewegen der Klemmvorrich- 
tung 5 in eine Richtung 21 erreicht wird. Zum Bewegen 
der Wemmvomchtung 5 kann eine Betatigungsvorrich- 
tung 26 vorgesehen sein. Damit die Platten befestigt 
(geklemmt) Oder gelost werden konnen, wird die 
Klemmvorrichtung 5 durch Bewegen in die Richtung des 
Pfeils 21, wie in Rg. 3 angedeutet ist, von einer einge- 
fahrenen Stellung in eine ausgefahrene Stellung be- 



wegt 

[0028] Die Platte 20a und die Platte 20b sowie die 
Platten fur die Abschnitte 3c und 3d konnen daher am 
Zylinder 3 befestigt wsrden, indem di Klemmvorrich- 
5 tung 5 in eine ausgefahrene Stellung bewegt wird, so 
dass die Klemmvorrichtung 5 radial Gber die Oberflache 
25 des Zylinders 3 hinausragt. Die Vorderkanten oder 
Voriaufkanten der Platten 20a, 20b konnen daher in der 
Weise positioniert werden, dass sie mit einem vorzugs- 

io weise im Winkel angeordneten Abschnrtt 29 des Zyiin- 
derkorpers 27 von Zylinder 3 in Wechselwirkung stehen, 
entweder mit oder ohne Hitfe der Andruckleiste 4, wie 
in Fig. 2 gezeigt ist Die Klemmvorrichtung 5 kann dann 
eingefahren {Klemmpositicn) und der Plattenzylinder in 

15 Richtung des Pfeils 7 gedreht werden, damit die Platten 
20a, 20b sich urn den Plattenzylinder 3 legen. Sobaid 
die Hinterkanten der Platten sich unter der Andrucklei- 
ste 4 befinden Jsmujj e_Andruckleiste 4 die Hinterkan - 
ten dar piatten an den Zytindar 3 andrucken . so dass 

20 die Hinterkanten mit dem Winkelabschnitt 28 der 
Kiemmleiste 5 in Wechselwirkung treten kdnnen. Da- 
rt urch konnen das Segment 4A und das Segment 4B 
der Andruckleiste 4 sich auf den Zylinder 3 zu bewegen, 
ebenso wie Segment 4C und Segment 4D, so dass die 

25 Hinterkanten der vier Platten in den Spalt 6 im Platten- 
zylinder 3 hineingedruckt werden konnen. Die Klemm- 
vorrichtung 5 wind dann eingefahren (Klemmposition), 
so dass alle vier Platten befestigt sind. 
[0029] Damit die Platten in der axialen Richtung kor- 

30 rekt ausgerichtet sind, umfasst die Klemmvorrichtung 
vorzugsweise einen Registered fur jede Platte. Wie in 
Rg. 4 gezeigt ist, besitzt die Klemmvorrichtung 5 Regi- 
sterstifte 30A, 30B, welche fur eine korrekte axiale Re- 
gisterstellung der Platten sorgen.JDie Re^isterstifte 

35. J3QA, 30B b^nden sich auf der KlerrurivcVrTchU^ 5, er- * 
.strecken sich aber in den Spatt, so dass sie mit den Lo- 
ch ungen 22a bzw. 22b in der Vorderkante der Ratten 
20a, 20b noch in Wechselwirkung stehen, wie in Rg. 2 
gezeigt ist. (Die Hinterkanten der Schlitze konnen eben- 
fails mit Registertochungen versehen werden Oder mit 
Loch ungen, die noch gro&erals die Lochungen 22a und 
22b sind.) 

[0030] Die Registerstrfte 30A, 30B, und die fOrdi Ab- 
schnitte 3c und 3d, konnen manuell versteilt werden, 

45 wenn die Wemrnvorrichtung 5 ausgefahren 1st, fridem 
die Stifte axial verschoben werden. 
[0031] Rg. 5 zeigt einen Querschnitt der Leiste 5 In 
Hone des Registerstifls 30A, wie durch die Linie ArA in 
Rg. 4 angedeutet ist. Eine Schraube 32 mit Aulienge- 

50 winde kann in einem mit innengewinde versehenen 
Loch 31 des Registerstifls 30A platziert werden. Die 
Schraube 32 kann fiastgezogen oder gelost werden, bel- 
spiel8welse mit einem Inbusschiussel, um den Register- 
stift 30a vorzugsweise reibschiussig an einem (Reib-) 

55 Element 33 der Leiste 5 zu befestigen. Dadurch kann 
ein Bedi ner den Registerstift 30A Idsen, damit der Stfft 
wahrend der manueilen Einsteliung axial verschoben 
werden kann, und nach beend tern Einstellvorgang 
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wieder festziehen. 

[0032] Rg. 6 zeigt einen Que rschnitt der Leiste 5 ent- 
lang dem Schnrtt B-B von Rg. 4. Eine Feder 34 kann 
das Festhalten der Hinterkante der Platten unterstut- 
zen. 

[0033] Fig. 7 zeigt eine Querschnitts-Detaiiansicht die 
Andruckleiste 4. Die Andruckleiste 4 hat ein Gehause 
40, einen Koiben 41 und ein Klemmstuck 42, das fest 
mit einem Klemmsegrnerrt 4A verbunden ist. 
[0034] Wie in Fig. 8 (und schematisch in Fig. 1) ge- 
zeigt ist, weist die Andruckleiste 4 eine Vielzahl von 
Segment en 4A und 4B auf, sowie zwei wertere Segmen- 
te. Jedes der Segmente 4A, 4B ist mit einer Vielzahl von 
Koiben 41 verbunden, wobei die Koiben fur jedes Seg- 
ment vorzugsweise unabhangig betatigbar sind, bei- 
spielsweise durch vier Luftlertungen 46. Daher konnen 
die Koiben fur jedes Segment durch DrucWuft, die durch 
eine der Lertungen 46 bereitgestelrt wird, auf den Zyiin- 
der 3 zu bewegt warden. Fedem 44 kdnnen bewirken, 
dass das Segment 4A vom Zyiinder 3 wegbewegt wird. 
Dadurch kann jedes der Segmente 4A, 4B, 4C, 4D un- 
abhangig betatigt werden. 

[0035] Die Druckmaschine 10 wird vorzugsweise wie 
folgt betrieben, wenn nicht alia Platten ausgetausdht 
Oder neu ausgerichtet warden sollen. Die Platten sind 
auf den Abschnitten 3a, 3b, 3c, 3d, befestigt Es kann 
sein, dass der Abschnitt 3c neu ausgerichtet werden 
muss Oder dass fur diesen Abschnitt ein Piatt enwechs el 
gewunscht wild. Die Klemmvomchtung 5 wird dazu in 
eine ausgefehrene Stellung bewegt, wahrend die Seg- 
mente 4A, 4B und 4D der Andruckleiste 4 die jeweillgen 
Druckplatten gegen die Wemmvomchtung 5, bzw. im 
Bereich der Klemmvomchtung 5 gegen den Plattenzy- 
linder 3 drangen. Die Hinterkante der «jf dem Abschnitt 
3c angeordneten Platte, die nicht vom Segment 4C ge- 
hatten wird, da dieses eingefahren bieibt, lost sich von 
der Leiste 5. Die Leiste 5 wird danach eingefahren 
(Klemmposition), so dass die Platten in den Abschnitten 
3a, 3b und 3d ebenso wie die Vorderkante der Platte in 
dem Abschnitt 3c festgekJemmt werden. Die Segmente 
4A, 4B und 4D der Andruckleiste 4 werden eingefahren. 
Der Zyiinder 3 wird dann entgegen die Richtung 7 ge- 
dreht, so dass die Hinterkante der Platte erscheint 
Nach etwa einer Umdrehung werden die Klemmseg- 
mente 4A, 4B und 4D wieder aktiviert und die Leiste 5 
in die ausgefahrene Stellung bewegt. Die Vorderkante 
der Platte fur Abschnitt 3c kann dann entnommen wer- 
den. 

[0036] An dieser Stelle kann der Registerstift fur Ab- 
schnitt 3 axial bewegt werden, wenn dies gewunscht ist 
[0037] Zum Einlegen einer neuen Platte wird die Vor- 
derkante der neuen Druckplatte in den Schlitz 6 einge- 
fuhrt, wahrend sich die Leiste 5 in der ausgefahrenen 
Stellung befindet, wobei die Vorderkante mit dem Regi- 
sterstift in Wech8elwirkung steht, um eine korrekte Po- 
sitionierung sicherzusteilen. Das Segment 4C der An- 
druckleiste 4 kann diesen Einfugevorgang unterstutzen, 
od r das Einfugen kann von Hand ausgefuhrt werden. 
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Die Ktemrnvorrichtung 5 wird dann ingefahren, um die 
Vorderkante und die anderen Platten zu Warn men, und 
alleSegm rtte derAnduckJeiste 4 we rdenim Anschluss 
daran eingefahren. Anschliefcend wird der Zyiinder 3 in 
die Richtung 7 gedreht, damit die Platte sich um den 
Zyiinder 3 legt. Die Segmente 4A, 4B und 4D der An- 
druckleiste 4 werden wiederum aktiviert, wahrend di 
Klemmvomchtung 5 in die ausgefahrene Stellung be- 
wegt wird, damit die Platten auf den Abschnitten 3a, 3b 
und 3d sich nicht iosen. Die hfinterkante der Platte wird 
dann von dem Segment 4C in den Spait 6 gedruckt und 
die Klemrnvorrichtung wird eingefahren, wodurch alle 
vier Platten arretiert werden. Die Segmente des Andruk- 
kelements 4 werden eingefahren und der Zyiinder 3 i3t 
bereit zum Betrieb mit einer neuen Platte 8uf Segment 
3a 
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Paten tan sp ruche 

1. Druckmaschine, insbesondere Rolienrotations-Off- 
setdruckrnaschine mit einem ine erste Druckpiatte 
(20a) und eine zweite Dnjckplatte (20b) tragenden 
Plattenzylinder (3, 13), wobei der Plattenzylinder (3, 
13) einen Zylinderkdrper (27) mit einer Auflenober- 
flache (25) und eine in eine Klemmposition und eine 
Freigabeposition bewegbare gemeinsame Wemm- 
vorrichtung (5, 15) zum Festklemmen der Druck- 
platten (20a, 20b) auf dem Plattenzylinder (3. 13) 
umfasst, 

gekennzeichnet durch 

eine nahe der Klemmvomchtung (5 t 15) angeord- 
net e Andrijckieiste (4 f 141 die ein erstes Segment 
(4A) zum Andrucken undTtelten der erst en Druck- 
piatte (20a) auf dem Plattenzylinder (3, 13) und ein 
zweitea Segment (4B) zum Andrucken und Halten 
derzweften Druckpiatte (20b) auf dem Plattenzylin- 
der (3, 1 3) umfasst, wobei das erste Segment (4A) 
unabhangig von dem zweiten Segment (4B) be- 
wegbar ist 

2. Druckmaschine nach An&pruch 1, 
gekennzeichnet durch 

einen der ersten Druckpiatte (20a) zugeordneten 
ersten Registerstift (30A) und einen der zweiten 
Druckpiatte (20b) zugeordneten zweiten Register- 
stift (30B), wobei der erste und der zweite Register- 
stift (30A, 30B) unabhangig voneinander justierbar 
sind. 

3. Druckmaschine nach Anspruch 2, 
da durch gekennzeichnet, 

dass der erste und der zweite Registerstift (30A, 
30 B) manuell bewegbar sind. 

4. Druckmaschine nach Anspruch 1, 
da durch gekennzeichnet 

dass sich die Klemmvorrichtung (5, 15) in der aus- 
gefahrenen Stellung uberdie Au&enflache (25) hin- 
aus erstreckt 

5. Druckmaschine nach Anspruch 1 , 
da durch gekennzeichnet, 

daas die Wemmvorrichtung (5, 15) mindestero ein 
Federelement (34) zum Einspannen einer Vorder- 
kante (23) und/oder Hinterkante (24) der ersten 
Druckpiatte (20a) und/oder der zweiten Druckpiatte 
(20b) umfasst. 

6. Druckmaschine nach Anspruch 1, 
dadurch gekennzeichnet, 

daas die Kterrvnvofricrrtung (5, 15) einen Winkek 
abschnitt (29) umfasst, der einen abgekanteten 
Endabschnrtt einer Druckpiatte (20a, 20b) kontak- 
tiert. 



7. Druckmaschin nach Anspruch 1, 
dadurch gekennzeichnet, 

dass die Andruckleiste (4, 14) eine VIelzahl von un- 
abhangig voneinander betatigbarer Kolben (41) 
s zum Bewegen des ersten und des zweiten Seg- 
ments (4A, 4B, 4C. 4D) unabhangig voneinander 
umfasst. 

8. Druckmaschine nach Anspruch 1, 
10 dadurch gekennzeichnet, 

dass die AndrucWeiste (4, 14) auf die Hinterkante 
(24) der ersten und der zweiten Druckpiatte (20a, 
20b) wirkt. 

13 9. Druckmaschine nach Anspruch 1 , 
dadurch gekennzeichnet, 
dass der Plattenzylinder (3, 13) zusatziich zur er- 
sten und zweiten Druckpiatte (20a, 20b) eine wei- 
tere dritte Druckpiatte (20C) und eine vierte Druck- 
20 piatte (20D) tragt, und dass die Andruckleiste (4, 
14) unabhangig voneinander betatigbare dritte und 
vierte Segmente (4C, 4D) zum Andrucken und Hal- 
ten der dritten und vierten Druckpiatte (20D, 20E) 
auf der Umfangsoberflache des Plattenzyiinders (3, 
25 13) umfasst. 

10. Verfahren zur Entnahme von Druckplatten von eh 
nem Mehrplatten-Plattenzyiinder (3. 13), weJcher 
eine gemeinsame, in eine erste Klemmposition so- 

30 wie eine zweite Freigabeposition verfahrbare 
Wemmvorrichtung (5, 15) zum Klemmen einer er- 
sten und zweiten Druckpiatte (20a, 20b) auf der 
Umfangsflache des Zyiinders (3, 13) umfasst, 
gekennzeichnet durch 

35 die fblgenden Verfahrensschritte: 

Kontaktieren der ersten Druckpiatte (20a) mit 
einem zugeordneten ersten Segment (4A) ei- 
ner Andruckleiste (4, 14), wahrend sich die ge- 
*o meinsame Klemmvomchtung (5, 15) In der 

Freigabeposition und die zweite Druckpiatte 
(20b) au&er Kontakt mit einem zugeordneten 
zweiten Segment (4b) der Andruckleiste (4, 14) 
beflndet; 

45 Bewegen der gemeinsamen Klemmvorrich- 

tung (5, 15) in die Klemmposition, in der die 
^Druckpiatteneriden geWemmt *und die erste 
Druckpiatte (20a) auf dem Plattenzylinder be- 
festigt wird und ein erstes Ende der zweiten 
50 Druckpiatte (20b) freigegeben ist; sowie 

Entfemen der zweiten Druckpiatte (20a, 20b) 
vom Plattenzylinder (3, 13). 

11. Verfahren nach Anspruch 10, 
55 dadurch gekennzeichnet, 

da sdas rste Segment (4 A) der Andruckleiste (4, 
14) von der Zylinderflache (25) weg bewegt wird, 
nachdem die gemeinsame Wemmvorrichtung (5, 
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15) in die Klemmposition bewegt wurde. 

12. Verfahren nach Anspruch 10, 
dadurch g kennzelchnet, 

daas der Schritt des Errtfemena derzweiten Druck- 5 
platte (20b) ©in Drehen des Plattenzylinders (3, 13) 
urn etwa eine Umdrehung und die Entnahme des 
dem freigegebenen ersten Ende g eg en uberlie gen- 
den zweiten Endes der zweiten Druckplatte (20b) 
umfasst 10 

13. Verfahren nach Anspaich-10, 
dadurch gekennzelchnat, 

dass ein der zweiten Platte (20b) zugeordneter Re- 
glsterstrft (30b) eingestellt wind. is 

14. Verfahren nach Anspruch 13, 
dadurch gekennzelchnat, 

dass das Einstellen manuell ausgefiuhrt wird- 

20 

15. Verfahren nach Anspruch 10, 
dadurch gekennzelchnat, 

dass eine neue Druckplatte am Zyllnder (3, 13) an- 
stelfe der zweiten Druckplatte (20b) angebracht 
wird. 25 

16. Verfahren nach Anspruch 10, 
dadurch gekennzeichnet 

dass eine dritte und vierte Druckplatt auf dem P!at- 
tenzylinder (3 f 13) angebracht wird. 30 



35 



40 



45 



50 



55 



7 



EP1 155 837 A2 





10 



EP1 155 837 A2 




11 



EP1 155 837 A2 




12 



EP 1 155 837 A2 




13 



EP1 155 837 A2 




14 



